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Auftrag

Die Firma Rich. Klinger Dichtungstechnik GmbH & Co.KG beantragte beim TUV SUD
Industrie Service GmbH die Durchfiihrung eines Fire-Safe-Tests in Anlehnung an DIN EN
ISO 10497 bzw. API 607, fifth edition an 1 Dichtung des Typs ,KLINGER®top-sil-ML1", die
an einen Kugelhahn der Nennweite DN 50, PN 40 geflanscht wurde.

Die Prafung fand am 12.02.2008 in Graben-Neudorf im Beisein einer Sachverstandigen
des TUV SUD Industrie Service GmbH statt.

Durchfiihrung der Tests

Der Testaufbau und die Durchfiihrung erfolgte gema® DIN EN ISO 10497 (siehe
Anlagenschema).

Versuchsergebnis

Die in der Anlage aufgefiinrten Messergebnisse zeigen, dass die Anforderungen nach DIN
EN ISO 10497 bzw. API 607, fifth edition von der Dichtung

KLINGER top-sil-ML1, DN 50, Druckstufe PN 40, Dicke 1,5 mm, siehe Prospekimaterial
in der Anlage

in Kombination mit dem Kugelhahn INTEC K200-FS erfllt wurde.
Die Dichtung wurde mit einem Anzugsmoment von 150 Nm angezogen, was eine
Flachenpressung von 38 N/mm? ergab.

Geltungsbereich

Durch die Prifung von der Dichtung DN 50 gelten gleichzeitig die Anforderungen flr
Dichtungen des gleichen Typs in den Nennweiten DN 50 und darunter, DN 65, DN 80 und
DN 100 als erfullt.

Durch die Priifung von der Dichtung der Druckstufe PN 40 sind Dichtungen des gleichen
Typs in den Druckstufen PN 40, PN 63 und PN 100 mitabgedeckt.
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PRUFPROTOKOLL

1.  Datum der Priifung

2.  Ortder Priifung

3.  Priifspezifikationen

4. Dichtungshersteller

12. Februar 2008

KLINGER SCHONEBERG GmbH
Heidelberger Stralie 3
76676 Graben-Neudorf

DIN EN ISO 10497, 11.2004 bzw. API 607, fifth edition, 06.2005
Rich. Klinger Dichtungstechnik GmbH & Co. KG

Am Kanal 8-10
A — 2352 Gumpoldskirchen

5. Getestete Dichtung (in Kombination mit 1 Kugelhahn)

Dichtung KLINGER®top-sil-ML1; DN 50, PN 40;
Dicke 1,5 mm; Anzugsmoment 150 Nm;
Flachenpressung 38 N/mm?

siehe Prospektmaterial in der Anlage

6. Testkugelhahn

7. Testbedingungen
TestflUssigkeit:
Testbrennstoff:
Brenndauer:

Thermoelemente:

Kalorimeterwirfel:

Prifdruck:
(Niederdruck)
(Hochdruck)

INTEC K200-FS, DN 50, PN 40
Gehause-/Flanschwerkstoff: 1.4408

Wasser
Flissiggas nach DIN 51622
30 Minuten

nach 2 Minuten soll die Flammentemperatur 750 °C betragen; die
Durchschnittstemperatur im Flammbereich soll zwischen 750 °C und
1000°C liegen und nicht unter 700 °C fallen

nach 15 Minuten muss die Durchschnittstemperatur 650°C
betragen, die wahrend der Brenndauer gehalten werden soll und
nicht unter 560 °C fallen darf

2 bar
30 bar
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8. Ablauf der Versuche

8.1 Vorprifung: Dichtheitspriifung der ganzen Armatur mit Wasser (1,4 x PN)
Prifdruck: 56 bar
Ergebnis: Kugelhahn war dicht

8.2 Befeuerungsperiode

Temperaturen der Kalorimeterwirfel

Temperatur nach 15 min Durchschnittstemperatur nach 15 min bis
Ende Brenndauer
K1 K2
Kugelhahn Temperatur 736 °C | 750 °C 767 °C

Temperaturen der Thermoelemente

Temperatur nach 2 min Durchschnittstemperatur
T1 T2
Kugelhahn Temperatur 1040 °C | 927 °C 940 °C

8.3 Abkiihlzeit des Kugelhahns auf 100°C

Kugelhahn 9 Min

8.4 Leckrate durch den Sitz wahrend der Brenndauer

max. zulassige Leckage wahrend der Brenndauer: 200 ml/min
ermittelte Leckage: Kugelhahn 364 ml
Ergebnis: bestanden

8.5 SchlieBen der Brennstoffzufuhr und Abkiihlen auf 100 °C
Abkuhlung mit Fremdkihlung durch Luft und Wasser.

8.6 Leckrate nach aufRen wahrend der Brenndauer und des Abkilhlungszeitraumes
max. zulassige Leckage wahrend der Brenn- und Abkiithlungsdauer: 50 ml/min

ermittelte Leckage. Kugelhahn 0 ml
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8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

Ergebnis: bestanden

Bei Armaturen PN 100 und darunter Prifdruck konstant auf 2 bar halten und Messen der
Undichtheit des Sitzes iiber einen Zeitraum von 5 Minuten.

Leckrate durch den Sitz nach dem Abkuhlen

max. zulassige Leckage: 80 ml/min
ermittelte Leckage: Kugelhahn: 21 ml
Ergebnis: bestanden

Bedienbarkeit

Priifdruck auf hohen Priifdruck erhdhen, SchlieBen der Absperrarmatur (Nr. 15) und Offnen
des Kugelhahns gegen den anstehenden Druck

Halten des Priifdruckes auf dem hohen Prifdruck und Messen der auleren Undichtheit
tiber einen Zeitraum von 5 Minuten.

Leckrate nach auBen nach der Prifung der Bedienbarkeit

max. zulassige Leckage: 50 ml/min
ermittelte Leckage: Kugelhahn: 0O ml
Ergebnis: bestanden

Optisches Erscheinungsbild der Dichtung nach Beendigung des Fire-Safe-Tests

Die Schrift auf der Dichtung war noch lesbar, sie war ganz geblieben und klebte nicht am
Flansch an.

Mannheim, den 19. Februar 2008
IS-DDB-MAN/jo

TUV SUD Industrie Service GmbH

Anlagen: Anlagenschema tiber Versuchsaufbau

Prospekimaterial




